一种带自动收缩装置的电极丝
技术领域

    本实用新型涉及电捕焦油器电极丝，具体是一种带自动收缩装置的电极丝。

背景技术

电捕焦油器采用结构形式有同心圆式、管式和蜂窝式等三种。无论哪种结构，其工作原理，即在金属导线与金属管壁〔或极板〕间施加高压直流电，以维持足以使气体产生电离的电场，使阴阳极之间形成电晕区。按电场理论，正离子吸附于带负电的电晕极，负离子吸附于带正电的沉淀极;所有被电离的正负离子均充满电晕极与沉淀极之间的整个空间。当含焦油雾滴等杂质的煤气通过该电场时，吸附了负离子和电子的杂质在电场库伦力的作用下，移动到沉淀极后释放出所带电荷，并吸附于沉淀极上，从而达到净化气体的目的。

电捕焦油器具有捕焦油效率高、阻力损失小、气体处理量大等特点。但由于电极丝工作在含硫化氢等有腐蚀性的煤气气体环境中，且不可避免的会出现局部放电现象，经常会出现正常运行过程中电极丝突然断裂，造成电极丝和金属管壁接触，形成短路，而电极丝是上部是以挂钩形式悬挂的，不进入设备内部检查取出或者更换电极丝，电捕焦就没办法带点工作。而进入电捕焦油器内部作业，需要将电捕焦油器完全隔离出系统，封堵盲板并置换到安全状态后方可进行，一旦有死角盲点没有置换到位，就有可能造成人员中毒，危险后果不可承担。

实用新型内容

本实用新型为了弥补目前电捕焦油器电极丝断裂后的不足之处，提供了一种能够在电极丝断裂后自动收缩式电极丝。
本实用新型是通过以下技术方案实现的：一种带自动收缩装置的电极丝，包括电极丝，还包括上悬架，固定于上悬架上的电极丝箱，水平可转动的安装于电极丝箱内部的转轴，同轴的安装于转轴上的卷簧，同轴的安装于转轴上的用于卷绕电极丝的电极丝轮；

位于上悬架的下方安装有下悬架，下悬架上设有绝缘限位环，伸出电极丝箱的电极丝下部穿过金属管后、再穿过绝缘限位环的内部然后悬吊有重锤，绝缘限位环可避免悬吊有重锤的电极丝与金属管内壁接触；重锤的重量能够克服卷簧的扭力避免电极丝卷绕于电极丝轮上。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述绝缘限位环的中心线与金属管的轴线位于同一竖直线上，且绝缘限位环的内环直径小于金属管内壁直径。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述电极丝轮的周身开有与电极丝卷绕配合的环形过线凹槽。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述环形过线凹槽的截面呈三角形。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述电极丝下部连接有连接环，重锤通过钩体钩连于连接环上。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，靠近上悬架的电极丝箱一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱的延伸部通过固定螺栓连接于上悬架上。
本实用新型所述的一种带自动收缩装置的电极丝，与传统装置相比，减少了电极丝与上悬挂电极接触不良造成电场不均的可能，降低了电极丝变形与金属管壁接触短路的可能，杜绝了电极丝断裂后设备无法正常工作的弊端，避免了进入设备内抢修带来的安全风险。

附图说明

为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本实用新型的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型所述一种带自动收缩装置的电极丝的结构示意图。

图中：1-卷簧，2-电极丝轮，3-电极丝箱，4-固定螺栓，5-连接环，6-电极丝，7-上悬架，8-下悬架，9-绝缘限位环，10-重锤。

具体实施方式

为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将对本实用新型的技术方案进行详细的描述。显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所得到的所有其它实施方式，都属于本实用新型所保护的范围。
下面结合附图对本实用新型的技术方案进行详细的说明。
一种带自动收缩装置的电极丝，包括电极丝6，还包括上悬架7，固定于上悬架7上的电极丝箱3，水平可转动的安装于电极丝箱3内部的转轴，同轴的安装于转轴上的卷簧1，同轴的安装于转轴上的用于卷绕电极丝6的电极丝轮2；

位于上悬架7的下方安装有下悬架8，下悬架8上设有绝缘限位环9，伸出电极丝箱3的电极丝6下部穿过金属管后、再穿过绝缘限位环9的内部然后悬吊有重锤10，绝缘限位环9可避免悬吊有重锤10的电极丝6与金属管内壁接触；重锤10的重量能够克服卷簧1的扭力避免电极丝6卷绕于电极丝轮2上。

正常使用时，重锤10的重量能够克服卷簧1的扭力避免电极丝6卷绕于电极丝轮2上，并且能够将电极丝6拉直。另外，绝缘限位环9可避免悬吊有重锤10的电极丝6与金属管内壁接触，可有效的避免断路现象的发生。当电极丝6突然发生断裂后，断裂处下部的电极丝6通过重锤10重力下落至电捕焦油器底部，断裂处上部的电极丝6在卷簧1的扭力下卷绕于电极丝轮2上。两部分电极丝6都离开中间电场区域，避免了电极丝6与金属管内壁接触造成的断路现象。

下面本实用新型提供了绝缘限位环9可避免悬吊有重锤10的电极丝6与金属管内壁接触的一种具体实施方式，即所述绝缘限位环9的中心线与金属管的轴线位于同一竖直线上，且绝缘限位环9的内环直径小于金属管内壁直径。当然，只要控制绝缘限位环9的内环直径，即便绝缘限位环9的中心线与金属管的轴线不在同一竖直线上也能够避免电极丝6与金属管内壁接触。

优选的，为了便于电极丝6卷绕于电极丝轮2上，所述电极丝轮2的周身开有与电极丝6卷绕配合的环形过线凹槽。

本实用新型提供了一种环形过线凹槽的具体实施方式，即如图1所示的，所述环形过线凹槽的截面呈三角形。三角形的截面更能利于电极丝6集中卷绕于电极丝轮2上。

具体的，本实用新型提供了一种重锤10与电极丝6的连接方式，即所述电极丝6下部连接有连接环5，重锤10通过钩体钩连于连接环5上。

优选的，本实用新型提供了一种电极丝箱3与上悬架7的固定方式：靠近上悬架7的电极丝箱3一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱3的延伸部通过固定螺栓4连接于上悬架7上。

以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到变化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
权利要求书

1.一种带自动收缩装置的电极丝，包括电极丝（6），其特征在于，还包括上悬架（7），固定于上悬架（7）上的电极丝箱（3），水平可转动的安装于电极丝箱（3）内部的转轴，同轴的安装于转轴上的卷簧（1），同轴的安装于转轴上的用于卷绕电极丝（6）的电极丝轮（2）；

位于上悬架（7）的下方安装有下悬架（8），下悬架（8）上设有绝缘限位环（9），伸出电极丝箱（3）的电极丝（6）下部穿过金属管后、再穿过绝缘限位环（9）的内部然后悬吊有重锤（10），绝缘限位环（9）可避免悬吊有重锤（10）的电极丝（6）与金属管内壁接触；重锤（10）的重量能够克服卷簧（1）的扭力避免电极丝（6）卷绕于电极丝轮（2）上。

2.根据权利要求1所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，所述绝缘限位环（9）的中心线与金属管的轴线位于同一竖直线上，且绝缘限位环（9）的内环直径小于金属管内壁直径。

3.根据权利要求1或2所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，所述电极丝轮（2）的周身开有与电极丝（6）卷绕配合的环形过线凹槽。

4.根据权利要求3所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，所述环形过线凹槽的截面呈三角形。

5.根据权利要求1或2所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，所述电极丝（6）下部连接有连接环（5），重锤（10）通过钩体钩连于连接环（5）上。

6.根据权利要求3所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，所述电极丝（6）下部连接有连接环（5），重锤（10）通过钩体钩连于连接环（5）上。

7.根据权利要求1或2所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，靠近上悬架（7）的电极丝箱（3）一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱（3）的延伸部通过固定螺栓（4）连接于上悬架（7）上。

8.根据权利要求3所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，靠近上悬架（7）的电极丝箱（3）一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱（3）的延伸部通过固定螺栓（4）连接于上悬架（7）上。

9.根据权利要求4所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，靠近上悬架（7）的电极丝箱（3）一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱（3）的延伸部通过固定螺栓（4）连接于上悬架（7）上。

10.根据权利要求5所述的一种带自动收缩装置的电极丝，其特征在于，靠近上悬架（7）的电极丝箱（3）一端向外延伸形成延伸部，电极丝箱（3）的延伸部通过固定螺栓（4）连接于上悬架（7）上。

说明书摘要

本实用新型涉及电捕焦油器电极丝，具体是一种带自动收缩装置的电极丝，包括电极丝，还包括上悬架，固定于上悬架上的电极丝箱，水平可转动的安装于电极丝箱内部的转轴，同轴的安装于转轴上的卷簧，同轴的安装于转轴上的用于卷绕电极丝的电极丝轮，位于上悬架的下方安装有下悬架，下悬架上设有绝缘限位环，伸出电极丝箱的电极丝下部穿过金属管后、再穿过绝缘限位环的内部然后悬吊有重锤，绝缘限位环可避免悬吊有重锤的电极丝与金属管内壁接触；重锤的重量能够克服卷簧的扭力避免电极丝卷绕于电极丝轮上。本实用新型降低了电极丝变形与金属管壁接触短路的可能，杜绝了电极丝断裂后设备无法正常工作的弊端，避免了进入设备内抢修带来的安全风险。
说明书附图
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