钢丝皮带切割机
技术领域

    本实用新型涉及矿用切割机领域，具体是一种钢丝皮带切割机。
背景技术

目前矿用废旧钢丝皮带相关参数为：宽度=1000mm,厚度=20mm，内含φ5mm钢丝81根，间距7mm，废旧钢丝皮带重量为25kg/m。由于钢丝皮带本身重量大，造成工人人工切割劳动强度大，切割效率低下；同时钢丝皮带内钢丝密度大，强度高，切出后的皮带托梁外观尺寸不整齐规范，且给操作人员带来一定的安全隐患。
实用新型内容

本实用新型为了解决现有钢丝皮带切割存在的诸多问题，提供了一种钢丝皮带切割机。
本实用新型是通过以下技术方案实现的：钢丝皮带切割机，包括支撑架，靠近支撑架头部支撑于地面上的绞车，并排转动安装于支撑架尾部上且用于支撑皮带的若干滚动托辊，水平安装于支撑架中部的支撑板，通过轴承座支撑于支撑板头部上方的刀头固定轴，安装于刀头固定轴上的切割刀头，与刀头固定轴同向的通过轴承座支撑于支撑板上的两皮带压紧托辊，

所述刀头固定轴的一端伸出轴承座并延伸形成切割刀头操作手把，所述绞车缠绕的钢丝绳通过抓钩与皮带固定连接，所述切割刀头与滑移的皮带切割配合；

所述滚动托辊与皮带压紧托辊的滚动方向与皮带的运行方向相适配；位于两皮带压紧托辊之间的支撑板一侧焊接有与皮带一侧止位配合的皮带横向固定卡板，位于两皮带压紧托辊之间的支撑板另外一侧放置有与皮带另外一侧限位配合的皮带横移固定卡板，支撑板上与皮带运行方向相垂直并排开有至少两条滑动槽，皮带横移固定卡板由上至下穿置有与滑动槽滑移配合的固定螺栓，伸出滑动槽的固定螺栓上螺纹配合有紧固螺母。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述切割刀头顶部焊接有刀头固定轴穿置配合的调节套筒，调节套筒上沿径向至少开有一组固定孔，刀头固定轴上沿径向开有若干调节孔，每组固定孔内均设有能够与调节孔穿置配合的限位螺栓。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，支撑板上开有能够使切割刀头底部深入配合的刀槽。

作为本实用新型技术方案的进一步改进，所述切割刀头的韧部为弧形状。
本实用新型所述钢丝皮带切割机，减小了工人劳动强度，在原有基础上提高了约10倍的效率；同时切割出的产品更为规范标准，且消除了人工切割一系列的不安全隐患。既提倡了节能降耗、挖潜增效的原则又达到了修旧利废的目的。
附图说明

为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本实用新型的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型所述钢丝皮带切割机的结构示意图。
图2为支撑板上各部件的连接示意图。

图3为切割刀头的固定示意图。

图中：1-支撑架，2-绞车，3-滚动托辊，4-皮带，5-支撑板，6-刀头固定轴，7-切割刀头，8-皮带，9-切割刀头操作手柄，10-钢丝绳，11-抓钩，12-皮带横向固定卡板，13-皮带横移固定卡板，14-滑动槽，15-固定螺栓，16-调节套筒，17-限位螺栓。
具体实施方式

为使本实用新型的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将对本实用新型的技术方案进行详细的描述。显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动的前提下所得到的所有其它实施方式，都属于本实用新型所保护的范围。
下面结合附图对本实用新型的技术方案进行详细的说明。
钢丝皮带切割机，包括支撑架1，靠近支撑架1头部支撑于地面上的绞车2，并排转动安装于支撑架1尾部上且用于支撑皮带4的若干滚动托辊3，水平安装于支撑架1中部的支撑板5，通过轴承座支撑于支撑板5头部上方的刀头固定轴6，安装于刀头固定轴6上的切割刀头7，与刀头固定轴6同向的通过轴承座支撑于支撑板5上的两皮带压紧托辊8，

所述刀头固定轴6的一端伸出轴承座并延伸形成切割刀头操作手把9，所述绞车2缠绕的钢丝绳10通过抓钩11与皮带4固定连接，所述切割刀头7与滑移的皮带4切割配合；

所述滚动托辊3与皮带压紧托辊8的滚动方向与皮带的运行方向相适配；位于两皮带压紧托辊8之间的支撑板5一侧焊接有与皮带4一侧止位配合的皮带横向固定卡板12，位于两皮带压紧托辊8之间的支撑板5另外一侧放置有与皮带4另外一侧限位配合的皮带横移固定卡板13，支撑板5上与皮带4运行方向相垂直并排开有至少两条滑动槽14，皮带横移固定卡板13由上至下穿置有与滑动槽14滑移配合的固定螺栓15，伸出滑动槽14的固定螺栓15上螺纹配合有紧固螺母。

具体使用时，皮带4依次穿过滚动托辊3、皮带压紧托辊8，皮带4的一侧与皮带横向固定卡板12止位配合，沿滑动槽14滑动固定螺栓15，调节皮带横移固定卡板13使其与皮带4另外一侧限位配合，使皮带4在运行过程中不会发生横向位移。然后拧紧紧固螺母，然后抓钩11拖曳皮带4，一人操作切割刀头操作手把9，一人按指令启动绞车2，切割刀头7切割皮带4，形成钢丝皮带托梁。
具体的，为了使本实用新型所述钢丝皮带切割机能够切割各种型号尺寸的钢丝皮带托梁，所述切割刀头7顶部焊接有刀头固定轴6穿置配合的调节套筒16，调节套筒16上沿径向至少开有一组固定孔，刀头固定轴6上沿径向开有若干调节孔，每组固定孔内均设有能够与调节孔穿置配合的限位螺栓17。

为了避免切割刀头7底部与支撑板5之间发生干涉，也为了使皮带4能够被有效切割，支撑板5上开有能够使切割刀头7底部深入配合的刀槽。

如图3所示，所述切割刀头7的韧部为弧形状。其韧部朝向皮带4。
以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到变化或替换，都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
权利要求书

1.钢丝皮带切割机，其特征在于，包括支撑架（1），靠近支撑架（1）头部支撑于地面上的绞车（2），并排转动安装于支撑架（1）尾部上且用于支撑皮带（4）的若干滚动托辊（3），水平安装于支撑架（1）中部的支撑板（5），通过轴承座支撑于支撑板（5）头部上方的刀头固定轴（6），安装于刀头固定轴（6）上的切割刀头（7），与刀头固定轴（6）同向的通过轴承座支撑于支撑板（5）上的两皮带压紧托辊（8），
所述刀头固定轴（6）的一端伸出轴承座并延伸形成切割刀头操作手把（9），所述绞车（2）缠绕的钢丝绳（10）通过抓钩（11）与皮带（4）固定连接，所述切割刀头（7）与滑移的皮带（4）切割配合；
所述滚动托辊（3）与皮带压紧托辊（8）的滚动方向与皮带的运行方向相适配；位于两皮带压紧托辊（8）之间的支撑板（5）一侧焊接有与皮带（4）一侧止位配合的皮带横向固定卡板（12），位于两皮带压紧托辊（8）之间的支撑板（5）另外一侧放置有与皮带（4）另外一侧限位配合的皮带横移固定卡板（13），支撑板（5）上与皮带（4）运行方向相垂直并排开有至少两条滑动槽（14），皮带横移固定卡板（13）由上至下穿置有与滑动槽（14）滑移配合的固定螺栓（15），伸出滑动槽（14）的固定螺栓（15）上螺纹配合有紧固螺母。
2.根据权利要求1所述的钢丝皮带切割机，其特征在于，所述切割刀头（7）顶部焊接有刀头固定轴（6）穿置配合的调节套筒（16），调节套筒（16）上沿径向至少开有一组固定孔，刀头固定轴（6）上沿径向开有若干调节孔，每组固定孔内均设有能够与调节孔穿置配合的限位螺栓（17）。
3.根据权利要求1或2所述的钢丝皮带切割机，其特征在于，支撑板（5）上开有能够使切割刀头（7）底部深入配合的刀槽。
4.根据权利要求3所述的钢丝皮带切割机，其特征在于，所述切割刀头（7）的韧部为弧形状。
说明书摘要

本实用新型涉及矿用切割机领域，具体是一种钢丝皮带切割机。包括支撑架，靠近支撑架头部支撑于地面上的绞车，并排转动安装于支撑架尾部上且用于支撑皮带的若干滚动托辊，水平安装于支撑架中部的支撑板，通过轴承座支撑于支撑板头部上方的刀头固定轴，安装于刀头固定轴上的切割刀头，与刀头固定轴同向的通过轴承座支撑于支撑板上的两皮带压紧托辊。本实用新型所述钢丝皮带切割机，减小了工人劳动强度，在原有基础上提高了约10倍的效率；同时切割出的产品更为规范标准，且消除了人工切割一系列的不安全隐患。既提倡了节能降耗、挖潜增效的原则又达到了修旧利废的目的。
说明书附图
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